
 

 

Klebstoff 

Klebstoffauftragsmengen 



 

 

Verarbeitungstemperatur 

Holzfeuchtigkeit 

Vorschubgeschwindigkeit 

Andruckrollen 

Fräsen 

Ziehklingenbearbeitung 

Schwabbeln 

Absaugung 



 

 

Lackierung 



 

 

 

Breiten – Toleranz 
Breite ABS-Kante 

10 - 30mm ± 0,5mm 

> 30mm ± 0,5mm 

 

Dicken-Toleranzen 
Dicke ABS Kante 

0,4 - 1.0mm + 0,10mm 
- 0,15mm 

1,1 - 2,0mm + 0,10mm 
- 0.20mm 

2,1 - 4,0mm + 0,15mm 
- 0,25mm 

 

Vorspannungs-Toleranzen 
Dicke Breite < 30mm Breite > 30mm 

0,4 - 1,0mm 0,00 - 0,50mm 0,00 - 0,70mm 

1,1 - 2,0mm 0,00 - 30mm 0,00 - 0,35mm 

2,1 - 4,0mm 0,10 - 0,20mm 0,10 - 0,30mm 

 

Planparallelität 
Dicke Maximale Abweichung 

0,4 - 1,0mm max. 0,10mm 

1,1 - 2,0mm max. 0,10mm 

2,1 - 4,0mm max. 0,15mm 

 

Längenverzug 
Auf 1m Länge max. 3mm Verzug. 

  



 

 

Eigenschaften Prüfnorm ABS-Kanten 

Gebrauchseigenschaften: 

Lichtbeständigkeit im 
Inneneinsatz 

DIN EN ISO 4892-3 
DIN EN 15187 

6 - 7 nach Wollfarbskala 

Kugeldruckhärte DIN EN ISO 2039-1 100 - 120 (N/mm2) 

Linearer 
Wärmeausdehnungskoeffizient 

DIN ISO 7991 100 (1/K x 10-6) 

Wärmeformbeständigkeit 
Vicat B50 

DIN EN ISO 306 94 (± 2) °C 

Chemische Beständigkeit DIN 68861 B1 – gut beständig gegen 
haushaltsübliche Reiniger. 
Eingeschränkt beständig 
gegen Lösemittel. 

Statische Aufladung  Sehr gering 

Verarbeitungseigenschaften: 

Kappen  Gut 

Fräsrichtung  Gleichlauf /Gegenlauf 

Vorfräsen  Gut 

Radienfräsung  Gut 

Ziehklingenbearbeitung  Gut 

Schwabbeln  Gut 

Verkleben mit Schmelzkleber  Alle marktüblichen Typen 
(EVA, PA, PUR, APAO) 
einsetzbar, je nach 
Wärmebeständigkeit des 
Klebers 

Polierfähigkeit  Gut 

Lackierfähigkeit  Unlackierte Kanten gut (Vgl. 
Punkt Kapitel 6) 

BAZ-Fähigkeit  Gut 

Entsorgungseigenschaften:  Kantenreste können mit 
Spänen in geeigneten 
Anlagen verbrannt werden. 

 


